Proiect: PN-III-P2-2.1-PTE-2019-0316-LOVITURA CALIBRU 30 MM CU
PROIECTIL PERFORANT TRASOR PENTRU INSTALATIILE NAVALE
AK306/AK630 (ACRONIM AIRSEA -PROTECT) - 6PTE/2020

RELEVANTA PROIECTULUI

Scopul proiectului il reprezinta dezvoltarea capacititii de fabricare, la nivel industrial, a loviturilor
calibru 30mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630, prin transferul
tehnologic de la Centrul de Cercetare Stiintifici pentru Fortele Navale (Partenerul 1) la CN ROMARM SA
(Coordonator), in scopul asiguriirii necesarului de inzestrare al Fortelor Navale Romane (instructie, stoc) cit
si pentru beneficiari externi.

Obiectul transferului tehnologic 7l reprezintd munitia calibru 30x165mm perforant trasor, compatibila
cu instalatiile artileristice din dotarea unor nave aflate in inzestrarea Fortelor Navale Roméine (F-111, F-264, F-
265, F-188, F-189, F-190) si a navelor partenerilor din cadrul Aliantei Nord Atlantice.

Prin atingerea scopului proiectului se va asigura cresterea capacititii si competitivititii economice a
agentului industrial, asimildnd in fabricajie un produs de inaltd complexitate, de importan{a strategici si cu un
potential de piatid ridicat, pentru care la momentul actual nu existii producitori in Europa si in lume.

De asemenea se cristalizeazi un parteneriat durabil intre cercetarea militard (P1) si companiile din
economia nationald (CO) stimuldnd astfel economia nationala in realizarea si comercializarea produselor militare
speciale.

DATE IDENTIFICARE PROIECT

» AUTORITATE CONTRACTANTA - Unitatea Executivi pentru Finanfarea inviitimintului Superior, a
Cercetirii, Dezvoltirii si Inovarii;

P PROGRAM - P2-Cresterea competitivitiitii economiei roménesti prin cercetare, dezvoltare, inovare;

P> SUBPROGRAM - Subprogramul 2.1. - Competitivitate prin cercetare, dezvoltare si inovare — PROIECT

DE TRANSFER LA OPERATORUL ECONOMIC;



P> DIRECTIA DE CERCETARE - Spatiu si Securitate;
P TITLUL PROIECTULUI - Loviturd calibru 30 mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile
navale AK306/AK630;
» COD DE IDENTIFICARE - PN-I11-P2-2.1-PTE-2019-0316;
» CONTRACT - 6 PTE/03.06.2020;
P> ACRONIM - AIRSEA-PROTECT;
P COORDONATOR PROIECT - Compania Nationali ROMARM SA - CN ROMARM SA;
» PARTENER 1 - MINISTERUL APARARII NATIONALE prin Centrul de Cercetare si Inovare pentru
Fortele Navale Constanta;
P DIRECTOR PROIECT - Ing. Mihai BRATU;
P FINANTARE - Bugetul national prin P2-Cresterea competitiviti{ii economiei rominesti prin cercetare,
dezvoltare, inovare, Subprogramul 2.1. - Competitivitate prin cercetare, dezvoltare gi inovare — PROIECT
DE TRANSFER LA OPERATORUL ECONOMIC - Competitia 2019;
P COFINANTARE — Surse proprii;
» VALOAREA TOTALA A CONTRACTULUI -1.709.000 lei, din care:
e Sursa 1 —de la bugetul de stat — 1.189.000 lei;

e  Sursa 2 — din alte surse (cofinantare) — 520.000 lei;

PREZENTAREA CONSORTIULUI

I. ORGANIZATIILE PARTENERE iN PROIECT

COORDONATOR PROIECT: Compania Nationali ROMARM SA — CN ROMARM SA;

DIRECTOR PROIECT: Ing. Mihai BRATU;

PARTENER 1: In MINISTERUL APARARII NATIONALE prin Centrul de Cercetare si Inovare pentru
Fortele Navale Constanta;

RESPONSABIL DE PROIECT: Mr. George SURDU;

IL. DURATA PROIECTULUI - 24 luni;



DATE DESPRE PARTENERI

CO-Compania Nationala ROMARM SA, cu sediul in Bucuresti,
Bulevardul Timisoara nr. 5B, Sector 6, Cod 061301, tel: +4-021-

NATIONAL

COMPANY 3171971 fe +4-021-3171984 I ] '
FOR MILITARY ., fax: -021- . htp//www.romarm.ro, -

TECHNIQUE mail:office{@romarm.ro, inregistrata la Registrul Comertului nr.
i J40/10841/2000, Cod fiscal 13554423, cont bancar IBAN:
RO46TREZ7005069XXX000404, Trezoreria A.T.C.P. Mun. Bucuresti,

reprezentata prin Director General Gabriel TUTU, Director Economic Florentina MICU si Director de Proiect Mihai
Bratu, tel: +4-021-3171971, fax: +4-021-3171984, tel. mobil: 0728-855-713 e-mail: mihai.bratu/@romarm.ro;

P1 - Ministerul Apéririi Nationale prin Centrul de Cercetare si Inovare
pentru Fortele Navale Constanta, cu sediul in Constanta, sir. Strada
Stefani{a Voda nr.4, cod postal 9004032, tel: 0241-671022, fax: 0241-641368,

www.ccsfn.ro, e-mail:staffi@cesfn.ro.

Responsabil de Proiect Mr. Dr. Ing. George SURDU, Tel: 024-1641368/int

0221, email: surdugeorge(@gmail.com.

OBIECTIVELE SI ETAPELE DE REALIZARE ALE PROIECTULUI

Obiectiv general

Obiectivul general al proiectului consta in realizarea munitiei calibru 30x165mm perforant trasor,
compatibild cu instalatiile artileristice din dotarea unor nave aflate in inzestrarea Forfelor Navale Romine (F-
111, F-264, F-265, F-188, F-189, F-190)’ 5i a navelor partenerilor din cadrul Aliangei Nord Atlantice, utilizand
tehnologii integrate si flexibile pentru aplicatii industriale, sectoriale si intersectoriale.

Obiective specifice

Obiectivul 1. Dezvoltarea, prin transfer tehnologic de la Centrul de Cercetare pentru Forfele Navale, denumit
in continuare P1 la Uzina Mecanicd Plopeni, filiala a Romarm SA, denumiti in continuare CO a produsului
Lovituri calibru 30mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630, denumiti in

continuare ,,Munitie 30x165mm AP-T7, |a nivel serie 0.



Acest obiectiv va fi realizat prin fransferul specificagiei de dezvoltare si a celei de fabricatie (valabil prototip
de cercetare) si adaptarea acestora la ultimele cerinfe in domeniu, in ceea ce priveste performangele i
caracteristicile de sigurantd ale munifiei,

Obiectival 2. Dezvoltarea tehnologiei de fabricatie a produsului ..Munitie 30x165mm AP-T”, la nivel
industrial, pentru o capacitate de productie de minim 100.000 de bucdfi anual, folosind tehnologii cu grad ridicat
de siguranti, prin utilizarea unor procese industriale moderne, preponderent automatizate.

Obiectivul 3. Stabilirea si consolidarea unui parteneriat durabil intre P1 si CO in vederea desfasurarii de
activititi de transfer tehnologic, prin cresterea investitiilor CO in cercetare-dezvoltare, in scopul dezvoltirii in
colaborare, a unor produse de inalti specializare, aflate in tendintele ultimelor evolutii in sfera inzestririi
armatelor moderne.

Obiectivul 4. Consolidarea si mentinerea capacititilor de inovare a intreprinderilor prin crearea unui produs
nou care poate reprezenta o referintd sau un drum deschis citre inovarea/dezvoltarea unor produse competitive la
nivel national §i international.

Obiectivele stiintifice ale proiectului vizeazi cresterea excelentei si vizibilititii stiintifice a consortiului
prin:

-Diseminarea rezultatelor stiintifice prin comunicari si/sau prin participari la manifestiri tehnico stiintifice
nationale si internationale (realizarea de postere, articole stiintifice, creare §i actualizare pagind web, CD-uri de
prezentare, etc);

-Elaborarea si publicarea rezultatelor stiinfifice acumulate pe parcursul derularii proiectului in reviste cotate
BDI/B+;

-Organizare workshop-uri, mese rotunde, simpozioane §i conferinte pe tematica abordati; -Elaborare si
inaintare propuneri de proiecte in cadrul competitiillor nationale/internationale pe programe de cercetare-
dezvoltare;

- Dezvoltarea de noi directii stiintifice pe tematica abordati in vederea racordirii cercetarilor efectuate in
cadrului prezentului proiect la tematica europeand/mondiala de cercetare (Eureka, NATO, Horizon 2020);

- Dezvoltarea parteneriatului international.



REZULTATE PRECONIZATE SI DISEMINAREA ACESTORA

Rezultate asteptate

Proiectul se va finaliza cu omologarea produsului pentru Ministerul Apararii Nationale (MApN), in scopul admiterii
acestuia la testare operafionald. Considerdm ca prin testarea in conditii mecano-climatice si de sistem ce
simuleazi conditiile reale de utilizare, folosind pentru testare lotul serie 0, proiectul va atinge la sfarsit nivelul

de maturitate tehnologicd TRL 6.

Drepturile de difuzare a rezultatelor
1. Rezultatele obtinute in cadrul proiectului vor fi diseminate de cdtre toti membrii consortiului prin
prezentarea produsului la expozitii tehnico-stiintifice, publicarea de articole stiintifice, participarea la

conferinte, etc.

Activititile de diseminare sunt planificate a fi desfasurate in cadrul fiecédrei etape, CO participdnd cu fonduri
proprii atit la elaborarea articolelor stiintifice rezultate pe parcursul deruldrii proiectului cat si la brevetarea
solutiilor tehnologice inovative — in colaborare cu P1, prin elaborarea si depunerea documentatiei necesare
inregistrarii cel putin a unei cereri de brevet de inventie la OSIM pe tematica proiectului AIRSEA-PROTECT.
Pe parcursul deruldrii proiectului diseminarea se va realiza si prin: Comunicari gi/sau prin participari la manifestari
tehnico-stiintifice nationale si internationale; Elaborarea si publicarea rezultatelor stiintifice acumulate pe parcursul
derularii proiectului in reviste cotate B+ (min.3); Realizare postere, CD-uri de prezentare, editarea de carti de
specialitate pe domeniul tematic al proiectului precum si organizarea/participarea membrilor celor doua echipe de
cercetare la mese rotunde, simpozioane, workshopuri pe tematica activititii de transfer tehnologic, etc.
Brevetarea solutiilor tehnologice inovative — de catre CO in colaborare cu P1, prin elaborarea si depunerea cel
putin a unei cereri de brevet de inventie la OSIM pe tematica proiectului AIRSEA-PROTECT (a fost depusd cererea
de brevet nr. A/00721/29.11.2021 - Tehnologie de fabricatie a barelor din otel durificabil prin precipitare
Maraging 300 pentru realizarea proiectilului calibru 30 mm — de colectivul de specialisti ai CO i P1.

2. Coordonatorul proiectului va avea drept de proprietate industriali asupra produsului (drept de fabricatie
si comercializare a produsului, firid instriinarea sau licentierea produsului ciitre terti, fird aprobarea
M.Ap.N.). in relatiile comerciale cu M.Ap.N. privind produsul transferat, coordonatorul proiectului nu va percepe
marje de profit mai mari de 5%. In cazul unor comenzi concurente privind produsul transferat, CN ROMARM
SA-Filiala UM Plopeni se obliga sa preia cu prioritate comenzile Ministerului Apararii Nationale, in defavoarea

altor clienti.



Rezultate Etapa 111
Sinteza cheltuielilor

Coordonator (CO) - COMPANIA
NATIONALA ROMARM S.A.

2022

1. Cheltuieli cu personalul (inclusiv taxele de 131.198,00 30.000,00 161.198,00
angajator)
2. Cheltuieli cu logistica 10.000,00 63.000,00 73.000,00
2.1. Cheltuieli de capital 0,00 0,00 0,00
2.1.1. Echipamente 0,00 0,00 0,00
2.1.2. Alte cheltuieli cu capitalul 0,00 0,00 0,00
2.2. Cheltuieli privind stocurile 7.000,00 63.000,00 70.000,00
2.3. Cheliuieli cu serviciile execuiate de terti 3.000,00 0,00 3.000,00
2.3.1.Cheltuieli de subcontractare (max. 15%) 0,00 0,00 0,00
2.3.2. Alte cheltuieli :::m :Eer\ri-cii]e executate de 3.000,00 0,00 3.000,00
3. Cheltuieli de deplasare 0,00 5.000,00 5.000,00
4. Cheltuieli indirecte (regia) (max. 25%) 30.439,00 22.000,00 52.439,00




Etapa 111-2022-In Extenso

Activitatea 3.1 - Definitivarea tehnologiei optimizate pentru realizarea lotului experimental cu
caracteristici optime impuse prin aplicarea actiunilor corective;

111.1.1. Tehnologie infegrati de realizare a reperelor mecanice si pirotehnice ale munitiei de tip

30X165 mm AP-T pe fluxul de fabricatie existent la S Uzina Mecanica Plopeni
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Fig. lI.1 - Tehnologie integratd de realizare a munitiei 30X165 mm AP-T in sectiile tehnologice
Uzinaj/Pirotehnie ale UM Plopeni



Documentatia tehnologicd de fabricatie a reperelor mecanice (alveold; brau fortator; capdcel; coafd;

contact inferior; contact; contact superior; corp; inel; tub) ale munitiei 30X165 mm AP-T cuprinde:

ANEXA II1.1.1 - Planul de Operatii nr. Inv. 0001/MM738-1.3.3.1/2021-21 file, neclasificate privind

realizarea reperului “alveola”

ANEXA II1.1.2 - Planul de Operatii nr. Inv. 0002/MM738-2.2.0/2021-11 file, neclasificate privind

realizarea reperului “Brau fortator™

ANEXA I11.1.3 - Planul de Operatii nr. Inv. 0003/MM738-1.3.3.2/2021-9 file, neclasificate privind

realizarea reperului “capicel”

ANEXA II1.1.4. - Planul de Operatii nr. Inv. 0004/MM738-2.5.0/2021-28 file, neclasificate privind

realizarea reperului “coafa”

ANEXA III.1.5. - Planul de Operatii nr. Inv. 0005/MM738-1.3.2.1.1./2021-10 file, neclasificate

privind realizarea reperului “contact inferior”

ANEXA II1.1.6. - Planul de Operatii nr. Inv. 0006/MM738-1.3.1.2/2021-10 file, neclasificate privind

realizarea reperului “contact”

ANEXA I11.1.7. - Planul de Operatii nr. Inv. 0007/MM738-1.3.1.2.3./2021-8 file, neclasificate privind

realizarea reperului “contact superior™

ANEXA I11.1.8. - Planul de Operatii nr. Inv. 0008/MM738-2.1.0/2021-22 file, neclasificate privind

realizarea reperului “corp”

ANEXA III1.1.9. - Planul de Operatii nr. Inv. 0009/MM?738-1.3.3.1/2021-12 file, neclasificate privind

realizarea reperului “corp”

ANEXA I11.1.10. - Planul de Operatii nr. Inv. 0010/MM738-1.2.0/2021-10 file, neclasificate privind

realizarea reperului “inel”

ANEXA II111.11. - Planul de Operatii nr. Inv. 0011/MM738-1.1.0/2021-59 file, neclasificate privind

realizarea reperului “tub”



II1.1.2. - Tehnologie integrata de fabricatie pentru realizarea reperelor mecanice ale munitiei de tip
30X165 mm AP-T (prefabricate utilizate la realizarea tubului cartus, a surubului portamorsd, a

proiectilului si a coafei balistice)

stergere focas
SPA

Fig. II1.2-Tehnologie de fabricatie ale tubului cartus cu SPA pentru munifia 30X165 mm AP-T

In ANEXA II1.1.12 se prezinta Planul de Operatii nr. Inv. 6978/2022-16 file, neclasificate privind
realizarea reperului * Tub cartus cu SPA” ce intra in componenta munitiei de tip 30X165 mm AP-T iar

in ANEXA 111.1.13 se prezintd Planul de Operatii nr. Inv. 6980/2022-14 file, neclasificate privind “

Formare loviturd completa” a munitiei 30X165 mm AP-T.
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I11.1.3. Tehnologie integrata de realizare a reperelor mecanice pirotehnice ale munitiei de tip 30X165
mm AP-T (trasor, incarcatura de azvarlire, amorsa pirotehnica);

In ANEXA III.1.13 se prezinta Planul de Operatii nr. Inv. 6977/2022-42 file, neclasificate privind
realizarea reperelor pirotehnice ale munitiei de tip 30X 165 mm AP-T (trasor, incarcaturd de azvdrlire
§i amorsad pirotehnica).

I1.1.3.1, Flux integrat de fabricatie al trasorului munitiei 30X165 mm AP-T

Tehnologia de fabricatie a trasorului ce echipeaza munitia 30X 165 mm AP-T este prezentata in Fig. I1L5.

PRESARE TRASOR

Fhmitiaee oxizi Pregatire Pregatire Pregatire
th corp tirbulet pt amorsa AMOFSa
provectil DERSAre i enrp V1- chime Vi-V14

Fregatire
COMPOZitY

Fig. IIL5. — Tehnologia de fabricatie pentru presarea trasorului munifiei 30X165 mm AP-T
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In ANEXA IIL.1.14. se prezintd Planul de Operatii nr. Inv. 6987/2022-6 file, neclasificate privind
“Varianta VT-4 amorsa pentru trasor” pentru presarea trasorului ce intrd in componenta munitiei
30X 165 mm AP-T. in Fig.IL6.(a) este prezentat modelul CAD al trasorului, in Fig.IL6(b) este prezentat

trasorul presat in corpul proiectilului iar in Fig.IL6. (c) este prezentd functionarea trasorului.

(@) (b)

Fig.IIL6. (a), (b), (c) - Prezentarea trasorului in diferite etape ale dezvolidrii constructive si functionale

S-au realizat desenele de executie ale trasorului de cétre Partenerul 1 — CCIFN care au numerele de
identificare MM 738-2.3.0, MM 738-2.4.0, MM 738-2.5.0, MM 738-2.6.0 in cadrul carora sunt precizate
cotele dimensionale i conditiile tehnice de realizarea a acestor repere pirotehnice. Pe baza documentafiei
tehnice de executie, CO — CN ROMARM SA a elaborat documentatia tehnici de fabricatie a elementelor
componente ale trasorului.

Partenerul 1 — CCIFN arealizat desenul de executie al braului fortator, cu numarul de identificare MM
738-2.2.0 in cadrul céruia sunt precizate cote dimensionale si conditii tehnice de realizarea a acestui reper
mecanic. Pe baza documentafiei tehnice de executie, CO — CN ROMARM SA a elaborat documentatia
tehnica de fabricatie a braului fortator (Fisa Tehnologicid pentru Planul de Operatii nr. Inv.
0002/MM738-2.2.0/2022-11 file, neclasificate) cu scopul de a obtine reperele necesare realiziri acestuia.
in Fig.IL7. (a) este prezentat modelul CAD al braului fortator iar in Fig.7(b) este prezentat briul forfator

montat pe corpul proiectilului perforant.



a) b)

Fig. lI1.7 (a), (b) - Brdul forfator in diferite etape ale dezvoltdrii consiructive §i funcfionale
Partenerul 1 — CCIFN a realizat desenele de executie ale proiectilului asamblat cu numerele de
identificare MM 738-2.0.0, MM 738-2.1.0, in cadrul carora sunt precizate cote dimensionale si conditii
tehnice de realizarea si asamblare a acestor repere mecanice si pirotehnice. Pe baza documentatiei tehnice
de executie, CO — CN ROMARM SA a elaborat documentatia tehnica de fabricatie si asamblare a
proiectilului (Fisa Tehnologicid pentru Planul de Operatii nr. Inv. 0008/MM?738-2.1.0/2022-22 file,
neclasificate) cu scopul de a obtine si asambla reperele mecanice si pirotehnice din alcatuirea acestuia.
in Fig.II1.8.(a) este prezentat modelul CAD al proiectilului asamblat, in Fig.IIL 8(b) sunt prezentate
reperele componente realizate prin tehnologia de imprimare 3D iar in Fig.IIl. 8(c) este prezentat

proiectilul asamblat pregatit pentru incartusare.

Fig. I11.8 (a), (b), (c) - Prezentarea proiectilului asamblat
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In vederea elaboriirii documentatiei tehnice de fabricatie i asamblare a tubului cartus, Partenerul
1 — CCIFN a realizat desenele de executie cu numerele de identificare MM 738-1.0.0, MM 738-1.1.0,
MM 738-1.2.0, si MM 738-1.4.0, in cadrul cirora sunt precizate cote dimensionale si conditii tehnice
de realizare si asamblare a acestor repere mecanice si pirotehnice. CO — CN ROMARM SA a elaborat
documentatia tehnicad de fabricatie si asamblare a tubului cartus (Fisa Tehnologicd pentru Planul de
Operatii nr. Inv. 0011/MM738-1.1.0/2021-59 file, neclasificate respectiv Planul de Operatii nr. Inv.
0010/MM738-1.2.0/2022-10 file, neclasificate) cu scopul de a fabrica §i asambla reperele mecanice si
pirotehnice din alcétuirea acestuia.

in Fig.IIL9 (a) este prezentat modelul CAD al tubului cartus asamblat, in Fig.II1.9 (b) este prezentat

tubul cartus realizat prin tehnologia de imprimare 3D iar in Fig.IIL9 (¢) este prezentat tubul cartus utilizat

in testele de casa.

Fig. IIL.9 (a), (b), (c) - Prezentarea tubului cartus in diferite etape de dezvoltare

fn vederea elaboririi documentatiei tehnice de asamblare finald a munitiei, marcare si livrare,
Partenerul 1 — CCIFN a realizat desenele de executie cu numerele de identificare MM 738-0.0.0 si MM
467-0.0-AV-IL, in cadrul cirora sunt precizate cote dimensionale si conditii tehnice de asamblare a
munitiei si de inscriptionare in vederea livririi. Pe baza documentatiei tehnice de executie, CO — CN
ROMARM SA a elaborat documentatia tehnici de asamblare si inscriptionare a munitiei (Fisa
Tehnologica pentru Planul de Operatii nr. Inv. 6980/2021-14 file, neclasificate) cu scopul de a
asambla, inscriptiona si a pregiti munitia pentru livrare.

In Fig.IIL10 (a) este prezentat modelul CAD al munifiei asamblate, in Fig.IIL10 (b) este prezentatd munifia

realizatd prin tehnologia de imprimare 3D iar in Fig.11L10 (c) este prezentatd munifia asamblata, pregatita de

inscripfionare.
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STRUCTURA D1VIZATA DE LUCRU PRODUS:
*Lovitura calibru30 mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiille navale AK-306/ AK-&30"
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Fig. Ill.11-Structura divizata de lucru a munifiei 30x165 mm AP-T in sectiile tehnologice Uzinaj/Pirotehnie ale UM Plopeni



In vederea elabordrii documentatiei tehnice de ambalare a munitiei, Partenerul 1 — CCIFN a realizat
desenul de executie cu numirul de identificare MM 467-0.0.-C.A.-SI, in cadrul cireia sunt precizate
cote dimensionale si conditii tehnice de asamblare a cutiei de ambalare si de dispunere a loviturilor in
interiorul ei.

Pe baza documentatiei tehnice de execufie, CO — CN ROMARM SA a elaborat documentatia tehnici de
asamblare si inscriptionare a munitiei cu scopul de a asambla si de a pregiti cutiile pentru ambalare. In
Fig.II1.12(a) este prezentat modelul CAD al cutiei de ambalare a munitiei, in Fig.I11.12b) este prezentata

cutia de ambalare a munitiilor pregitita de inscriptionare.

Fig.II1.12(a), (b) - Prezentarea cutiei de ambalare a munifiei

Pe baza documentatiei tehnice de executie realizata de P/ - CCIFN cu sprijinul coordonatorului
proiectului 6PTE cét si a documentatiei tehnologice de fabricatie realizatd de CO — CN ROMARM SA cu
sprijinul P/ — CCIFN s-a definitivat documentatia tehnologicd de fabricatie a intregului ansamblu de

munitie de tip 30x165mm AP-T.

Aceste rezultate reprezintd un pas important in procesul de cercetare-dezvoltare a produsului
wLoviturd calibru 30mm cu proiectil perforant trasor pentru instalafiile navale AK-306/AK-630” si
confera un punct de plecare pentru dezvoltarea ulterioara a acestuia in etapele viitoare ale implementarii

proiectului de cercetare.
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Lotul prototip industrial realizat la Soc. Uzina Mecanici Plopeni SA a fost constituit din 1187 lovituri
munitie 30X165 mm AP-T, munitie care a fost testatd in conditii reale de functionare in Poligonul UM
Plopeni, Poligonul Hirman-Carfil Brasov, Poligonul Militar Capu Midia Constanta si respectiv in Poligonul
Militar Port Mangalia.

In figurile de mai jos este prezentatd munitia 30X 165 mm AP-T, care a constituit lotul de testare, transportati

n cutii metalice in Poligoanele MApN in vederea testirii reale ale munitiei.

Fig.IIl.13(a), (b) — Munitie care a constituit lotul de testare (ambalatd/pregdtitd pentru trageri)



Parametri tehnici si functionali_determinati in urma testarii conformitdtii lotului profotip, sunt:

Calibru [mm] 30
Lungimea totals lovituri [mm] | 283,9 +2853 |
Masa loviturii [kg] 0,845+0,002
Masa proiectilului echipat [kg] 10,405+0,002 |
Masa incarcaturii de azvarlire kgl max.0.150
Volumul interior al tubului cartus [cm?] 0,1407
Forta de desertizare [ kgf] 2500 + 3500
Viteza initiala a proiectilului pentru conditii normale de temperaturd .
+15°C [m/s] e
Presiunea maxima medie in {eavi pentru condifii normale de tempaﬁ.}f_ﬁ_ i
max. 3200
+15°C [ kgf/em?)
Presiunea maxima maxima in feava pentru conditii extreme de
max. 3500
temperaturd +50°C [kgf/cm?]
Variatia vitezei initiale pentru conditii normale de temperaturad 15° C [m/s] <35
Indicele de forma al proiectilului 1,23
Abaterea probabila a proiectilului in directie la distanta de 200 m [m] <0,25
Abaterea probabila a proiectilului in iniltime la distanta de 200 m [m)] <025
Interval de functionare temix;r&turi [OC] -40 = +50
Capacitate de perforare blindaj omogen [mm] N 15
Durata de ardere a trasorului [s]  min. 6

19



0g

TI-SET DN “TTOT ‘NAIID
( 21428 jop) (prysnpur diyojosd jo7 pgopa * G£9-YE/90E-NV 2jvavu apnivppisur napuad sosvay quvaofiad jrroaroad
N2 WS HIGIDD DINPAOTY napuad 2401j0a2ap 3P 240H0A2 1S 24053) 3P 1odpY — [-dV-85/ WIW TALN e
TI-SET DN TLOT ‘NATIOD (0 21425 10})
orasnpul dijorosd 10) pjigopa  GE9-YV/905-NV 3jpapu amjvipisul nyuad sospay jupsofiad pposiosd no wgg
naquos panpao T tnpnsnposd v 2avuotidiaosug 1§ anpoqun nyuad atindaxa ap aiviuawn0( - °0°0-85L WIW®
‘01
-CEZ DN ‘TZOT ‘NAIID (0 21425 j0]) ruysnpur dyoroad jo] viqopa “, 0£9-NV/90£-NV 2[pavu apnivpisul nauad
Jospay quviofiad oatesd no wnups nigpo panprao " nyuad snposd ap arjporfioady — [-gV-85/ WIW dS®
‘6-S£T W TToT
NAIID (0 21425 101) porasnpui diorosd 10] pqoipa “ 0£9-YV/90£-YV 21vavu apnivipisur nypuad sosvay qunsofiod
puoatoad no unug ¢ naGUDO DINPAOT nJuad 240116A22p 2P 24DNIDAD 1S 240183} 2P UDIS — [-d V-85 WIN AT Ld®
‘8-S£C DN TTOT ‘NATIO (0 21495 10}) [orazsnpuy dipooad jop ppgopwa 0 £9-NV/90£-NV 2jvavu apnivivisus
niuad sospay jupaofiad moatosd no unugg RiqIpI panpao T 21indaxa ap alvuUANIO - (°0°0-85L WIN®
L=EST DN ‘1207 ‘NAIDD “u) 21428 — [pruysnpui
dnoroud pop jaaru vy [-g v w9 [xg§ atfiuny impnsnpoad pauporigo .y« — [ pdpya owyay 18 orfijums podoye
9-8£Z7 DN “I1Z0Z ‘NAIDD ‘§T¥ DVNVLS OLVN Widofui0d () 21428 In]n1o] J0]14MIA0] 0 240211424 2p 1odvy e
-7 2 “1ZT0Z ‘NAIID I-dV uwnug9rxgs du ap 1agjiunu ajp ao1upoaut 10ja4adas v 24031f11a0 ap odoye
p-CET DN “1Z07 ‘NAIDD ‘L-dV unug9rxgs dip ap 1azjrunuw app aouyajond 10jasadas v 24021f1424 ap Jiodnye
it
~SE£T DN ‘0207 ‘NAIDD “«0£9-NV/90£-NV 21pavu apivpisup nipuad sosv.y juviofiad jyoarosd nd wnugs niquyos
ILINJIAO] D2UDIS2 [  — 24DJJOAZ3P 3P 2IDNIDAD 1§ 240)53] 3P Uv]q - (pavunujad pjuprivg) I-dvV-85. WIW QT Ld®
T-SET DN 0T0T ‘NATID “«0E9-NV/90E-NV 2[0avu a)1iv[isu
napad d0spa) upiofiad pozrosd no unugs NG PANPAOT 31indaxa ap lDIUAWNIOT — ()°0°0-85 WIWe
I-SET DN 0702 ‘NATIID
CL-dV wisorxgg di ap atitun ap avuiwipad ppruowiiadxs tnpnapow b 240ZYPad 15 24040qD]2 ‘24npd3104d ap
‘aanmaoul ‘anuya) apninjos puiaiad porfifns-ooruyay paanpuawnpun g “ —  ndoja auyay 18 aufiiuns odnye
0Z0T°SO°TI/6I9V "IN 2401091100 2p Uiiaf piodye
070Z/HLd9 4N 240iUDULL 2P JODLIUO)

VINIIAATT 44 ALINTFINND0d



Activitate 3.2 - Testarea lotului serie () in conditii reale de functionare;
II1.2.1. Realizarea lotului serie 0 al munitiei
Pentru realizarea lotului serie 0 al munitiei s-au efectuat urmaétoarele activitati:

P Proiectarea §i actualizarea CAD a elementelor ce intrda in componenta ansamblului munifiei
30x165mm cu proiectil perforant-trasor;

» intocmirea documentatiei tehnice de executie lot 0 al munifiei 30x165mm cu proiectil
perforant-trasor;

» Fabricarea elementelor mecanice ale munitiei;

W Fabricarea elementelor pirotehnice ale munifiei;

P Asamblarea proiectilului echipat cu elemente mecanice si pirotehnice;

P Asamblarea tubului cartuys echipat cu elemente mecanice si pirotehnice;

P Acuplarea loviturilor,

P Dispunerea loviturilor in ldzi si formarea lotului serie 0;

Lotul prototip industrial (lot serie 0) al produsului este format din loviturile fabricate in perioada

2021-2022, prezentate in figura de mai jos.

Fig. Ill.14 — Lot serie 0 — Prototip industrial
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I1.2.2. Testarea lotului serie 0 in conditii reale de functionare
In vederea testdrii lotului serie 0 a produsului ,,Lovituri calibru 30mm cu proiectil perforant
trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630” in conditii reale de functionare, Partenerul 1 —
CCIFN Constanta a intocmit planul de testare si evaluare de dezvoltare cu numirul de identificare
PTED-MM 738-AP-T in cadrul céruia sunt prezentate caracteristicile tehnice si functionale ale munitiei,
obiectivele 5i evenimentele testdrii, cdt si programul de testare. Pe baza programului de testare din PTED-
MM 738-AP-T, CO—~ CN ROMARM SA impreuna cu Partenerul 1 — CCIFN Constanta au realizat testarea
si evaluarea lotului serie 0 in conditii reale de functionare.
II1.2.2.1. Concepfia generala a planului de testare si evaluare de dezvoltare PTED-MM 738-AP-T
Scopul principal al prezentului program de testare si evaluare de dezvoltare, este de a permite:
-evaluarea functionalititii §i a gradului de siguran{i in utilizare a munitiilor cu instalatiile
artileristice navale AK-306 si AK-630;
-definitivarea parametrilor tehnici pentru munitia 30x165mm AP-T la trageri cu instalatiile
artileristice navale AK-306 si AK-630;
Avind in vedere aceste aspecte, parcurgerea testelor din PTED se efectueazi astfel:
-stabilirea valorii si tolerantei parametrilor care determina siguranfa in functionare (presiunea
maxima si presiunea maxima in teavi, caracteristicile de material pentru tubul cartug)
-stabilirea parametrilor tehnico-tactici esentiali ce determind compatibilitatea munitie — instalatie
artileristicd navali.
in aceasta etapd, prin testarea si evaluarea de dezvoltare a loviturilor calibru 30 mm cu proiectil
perforant trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630, precum si a subansamblurilor componente ale
acestora se urmireste evaluarea comportamentului sistemului arma — munitie i siguranta in utilizare arma
- munitie.
in Error! Reference source not found. I11.1 sunt prezentate obiectivele stabilite si codurile
incercarilor/ testelor care conduc la indeplinirea acestora. Codurile incercérilor/ testelor din cadrul
programului de testare evaluare prezentat la capitolul 2.3 sunt compuse din 5 cifre separate prin punct,
primele 4 cifre reprezinté subcapitolul, iar a 5-a cifra reprezintd numérul curent din cadrul tabelului cu

incerciri/ teste din cadrul subcapitolului. De exemplu: codul incercare 2.3.2.1.1 se identifici cu

incercarea/ testul ,,Verificarea parametrilor balistici Vi,cis Ty 3 Provmed® Praxmax -
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Tabelul I11.1 - Tabel cu obiectivele stabilite i incercdri/ teste care duc la indeplinirea acestora

i Cod(-uri) incerciri/ teste din programul
e Obiectiv de testare care duc la indeplinirea
obiectiv
obiectivului
s Evaluarea caracteristicilor fizice ale 23221,23222,232323,23224,2323.1,
. loviturilor 2323.2,23.24.1,23242,2325.1.
Evaluarea caracteristicilor functionale ale | 2.3.2.1.1, 2.3.2.2.2,2.3.2.2.5,2.3.2.3.3,2.3.2.3 .4,
Ob.2. loviturilor atunci cind sunt utilizate la 23243,23244,23245,23.24.6,23.24.7,
trageri cu 1B630 2.3.25.2,23.2.5.13,2.3.2.5.14,2.3.2.6.1.
23224,23243,23244,23252,23.253,
Evaluarea gradului de siguranti in
23254,23255,23.256,2.3.2.5.7,2.3.2.58,
0Ob.3. utilizare la tragerile cu IB630 / AK306 /
23259, 232510, 232511, 232312
AK630
23.25.14,2.3.26.1.

Evenimentele de testare si evaluare, scopul testdrii si scenarii de bazd

Evenimentele de testare §i evaluare, scopul testarii §i scenariile de baza sunt prezentate centralizat in
Tab.I11.2.

Tabel 111.2— Tabel cu obiectivele stabilite si incercdri/ teste care duc la indeplinirea acestora

Obiective ce
N, Cod Eveniment de testare gi evaluare Scap s Wmsc
eri. incercare in urma
Incercdrii
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguranid pentru munitie, cap.2 — Proiectare
sigurd
Verificarea parametrilor
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
I 23.2.1.1 | balistici Voress Ty s Proaxmeds  sigurangs pentru munifie, cap.3 - Siguranjatn|  Ob.2
p funcfionare a incarciturii de azvirlire
' Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{d pentru munitie,
cap.19 — Siguranta la tragere
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Obiective ce

Nr. Cod : < se indeplinesc
i AR o Eveniment de testare si evaluare Scop =
incercdrii
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
iguran tru ifi R
Verificarea aspectului exterior, i : e i S
unctionarea siguré
2. 23.22.1 | adimensiunilor si a acoperirilor - i Ob.1,
3 form Stanag 4423, Anexa B — Teste
de protectie tub cartus
plimentare de siguran{d pentru munitie,
cap.21 — Examinare criticd
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de |
3 23222 | Verificarea masei tubului cartug [siguranti pentru  munifie, cap.l —| Ob.1,0b2
Functionarea sigurd
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
. iy Verificarea volumului interioral | 33 ; S
> siguran tru  munitie, cap. = Ob.1
tubului cartug it . g
Functionarea sigurd
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguran{i  pentru  munitie, cap.l -
Verificarea caracteristicilor [Functionarea siguri
5. 23224 Ob.1, Ob. 3
mecanice o §i § ale tubului cartus Conform Stanag 4423, Anexa B - Teste
suplimentare de siguran{i pentru muniie,
cap.21 — Examinare critici
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de = )
sigurantdi pentru  munifie, cap.]l -
Functionarea sigura
6. 2.3.22.5 | Verificarea fortei de desertizare Ob.2
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{i pentru munitie,
cap.2] — Examinare critici
Verificarea aspectului exterior i Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
7. 23.231 |a  dimensiunilor g$urubului siguran{d pentru munifie, cap.l - Ob.1
portamorsi [Functionarea siguri
Verificarea masei surubului Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
8. 23.232 | portamorsi EKV - 30M (EKV — siguran{i pentru  munifie, cap.l - Ob.1

M)

Functionarea sigura
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Obiective ce

Nr. Cod ; se indeplinesc
5574 o Eveniment de testare §i evaluare Scop el
£ i incercdrii
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{i pentru munifie,
5 Sasan Verificarea rezistenfei ohmice a cap.14 — Compatibilitate electromagnetici —
surubului portamorsi Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{i pentru munitie,
cap.21 — Examinare critici
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran tru munitie,
Verificarea surubului p“ c il i 'c;
A4 —Comy 1litate e eti
10. 23234 | portamorsi la trecerea unui o s - Ob.2
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
curent electric :
suplimentare de siguran{i pentru munitie,
cap.21 — Examinare critici
Verificarea aspectului exterior
(acoperiri de protectie, Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
1. 23.24.1 | inscripfii) si controlul siguran{i pentru  munifie, cap.l - Ob.1
dimensional al proiectilului [Funcfionarea sigurd
perforant trasor
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
Verificarea masei proiectilului |
12. 23242 siguran{d  pentru  munifie, cap.l - Ob.1
perforant trasor
Functionarea sigura
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguran tru  munitie, d o -
Verificarea rezistentei " - " pen ? ”~
Func{ionarea siguri
13. 23243 | proiectilului si comportirii 0b.2, 0b.3
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
braului fortator : :
suplimentare de sigurantd pentru munitie,
cap.19 — Siguranta la tragere
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
sigurantd  pentru  munitie, il =
Verificarea fixiirii sigure a coafei ’ " -
Functionarea siguré
14. 2.3.2.4.4 | balistice ce echipeazi proiectilul 0Ob.2, Ob.3

perforant trasor

Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
F:zlimentare de sigurantd pentru munitie,

.19 — Sigurania la tragere
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Obiective ce

Nr. Cod p : se indeplinesc
i Tadaecan Eveniment de testare si evaluare Scop B ioso
incercdrii
Eonfonn Stanag 4423, Anexa A — Teste de
Verificarea duratei de ardere §i psiguranti pentru  munitie, cap.l -
a vizibilitifii trasorului ce [Functionarea si
15. 23245 ﬁl 5 o Ob.2
echipeazd proiectilul perforant Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
trasor suplimentare de siguran{i pentru munitie,
cap.19 — Sigurania la tragere
Determinarea coeficientului de |
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
16 23246 s iguran{i tru iti 1 Ob.2
- o N el 1 mllll . s .
indicelui de formd  al Ef 3 pcn .
uncfionarea sigurd
proiectilului
Verificarea grupiirii Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
17. 2.3.24.7 | proiectilelor perforante - Biguranida pentru  munitie, cap.] - Ob.2
trasoare Functionarea sigurd
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
1n T Verificarea aspectului exterior, | - o i Ob.k
. Il siguran tru muni . =t 3
al dimensiunilor §i a masei totale . : Pm i g
Func{ionarea siguri
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguran{id pentru  munifie, cap.l -~
Functionarea sigurd
Verificarea prin trageri cu Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de s
19, 23252 | instalafia balistici a asamblirii siguran{i pentru munifie, cap.2 — Proiectare 0';3
corecte a loviturii igurd :
onform Stanag 4423, Anexa B — Teste
plimentare de siguran{i pentru munifie,
.19 — Siguranta la tragere
t:onfum: Stanag 4423, Anexa A — Teste de|
iguran{i pentru  munifie, cap.l —
Functionarea sigurd
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
Verificarea loviturii asamblate s
20. 23253 suplimentare de siguran{fi pentru munitie, Ob.3

Ia trepidare

cap.| — Siguranta la transport
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{i pentru munifie,
cap.19 — Siguranta la tragere
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Nr.

Cod

Eveniment de testare §i evaluare Scop

Obiective ce
se indeplinesc
in urma
incercdrii

21.

23254

Conform_giamg 4423, Anexa A - Teste de
siguranti  pentru  munifie, cap.] -
IFunctionarea sigurd

Verificarea loviturii asamblate Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste

pe simulatorul de imitare a suplimentare de siguranfi pentru munitie,
transportului (SIT) p.1 — Siguranta la transport
onform Stanag 4423, Anexa B — Teste
plimentare de siguran{fi pentru munitie,
p.19 — Siguranta la tragere

Ob. 3

22.

23255

onform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
iguranfi pentru munifie, cap.l -
Verificarea loviturii asamblate [Functfionarea siguri
la vibratii onform Stanag 4423, Anexa B — Teste
plimentare de siguran{i pentru munifie,
cap.2 — Siguranta la vibratii

Ob.3

23.

24,

2.3.25.6

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguran{i  pentru  munifie, cap.l -
Verificarea prin trageri a [Functionarea sigurd

loviturilor trepidate Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{i pentru munitie,
cap.19 — Siguranta la tragere

Ob.3

23257

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguranfi pentru  munitie, cap.l -
Functionarea sigurd

Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste

Verificarea prin trageri a
loviturilor supuse probelor la

SIT
suplimentare de siguran{d pentru munifie,

cap.19 — Siguranta la tragere

Ob.3

25.

23258

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
igurani pentru  munitie, cap.l -
Verificarea prin trageri a [Funcfionarea sigurd

loviturilor supuse la vibratii nform Stanag 4423, Anexa B — Teste

uplimentare de sigurantd pentru munifie,
.19 — Siguranta la tragere
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crt.

Cod

Eveniment de testare §i evaluare

Scop

Obiective ce
se indeplinesc
in urma
incercdrii

26.

23259

Verificarea prin trageri a
loviturii la temperaturad ridicati
(+50°C)

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguranfd  pentru  munifie, cap.l —
Functionarea sigurd

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguran{d pentru munifie, cap.2 — Proiectare
igurf

onform Stanag 4423, Anexa A — Teste de

iguran{ii pentru munifie, cap.4 — Neinifiere |a
peraturi inalte

Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste

suplimentare de siguran{i pentru munitie,

cap.4 — Siguranta la temperaturi inalta

Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste

E::limentarc de siguranii pentru munitie,

.19 — Siguranta la tragere

27.

2325.10

Verificarea prin trageri a
loviturii la temperaturdl sclizuti
(-40°C)

28.

232511

Eunfmm gmuag 4423, Anexa A — Teste de
iguranti pentru  munitie, cap.] -
[Functionarea siguri

Conform Stanag 4423, Anexa A — Tesle de
siguranti pentru munitie, cap.2 — Proiectare
sigurid

Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{d pentru munitie,
cap.4 — Siguranta la temperatura joasi
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{d pentru munitie,
cap.19 — Siguranta la tragere

Ob.3

Verificarea loviturii la ceatd
salind

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguranti pentru  munifie, cap.l -
Functionarea sigurd

Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste

uplimentare de sigurand pentru munifie,
Lp.m — Siguranta la ceatd salind

Ob.3
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Nr.

Cod
incercare

Eveniment de testare §i evaluare

Scop

Obiective ce
se indeplinesc
in urma
incercdrii

29.

232512

Verificarea prin ftragere a

loviturilor supuse la ceati salind

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de

sigurantd pentru  munitie, cap.l -

Functionarea sigurd

Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
plimentare de sigurantd pentru munitie,

L.IQ — Siguranta la tragere

Ob.3

232513

Verificarea capacititilor de
perforare

onform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
iguran{a pentru munitie, cap.2 — Proiectare
T
Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguraniii pentru munitie, cap.3 — Siguranta in
functionare a incércéturii de azvérlire
Conform Stanag 4423, Anexa B — Teste
suplimentare de siguran{i pentru munifie,
cap.19 — Siguranta la tragere

Ob.2

31

23.2.5.14

Verificarea prin ftrageri a
loviturii in conditii reale de
functionare cu instalatia
artileristici AK-306

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de
siguran{i pentru munifie, cap.2 — Proiectare
sigura

Conform Stanag 4423, Anexa A — Teste de

iguran{d pentru munitie, cap.3 — Sigurania in
ctionare a incarcaturii de azvérlire
form Stanag 4423, Anexa B — Teste
plimentare de siguran{d pentru munifie,
.19 — Siguranta la tragere

0Ob.2
Ob.3

32.

23.2.6.1

Verificarea prin trageri a
loviturii in regim automat cu
instalatiile artileristice AK-306
§i AK-630 montate pe navi

form Stanag 4423, Anexa A — Teste de
iguran{i pentru munifie, cap.2 — Proiectare
iguré

form Stanag 4423, Anexa A — Teste de
iguranti pentru munitie, cap.3 — Siguranta in
nctionare a incarciturii de azvarlire

form Stanag 4423, Anexa B — Teste
plimentare de siguran{i pentru munitie,

.19 — Siguranta la tragere

0Ob.2
0Ob.3
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Activitate 3.3 - Verificarea functionalitatii lotului serie 0, in vederea omologadrii

I11.3.3.1. Programul de testare si evaluare de dezvoltare

Programul de testare si evaluare de dezvoltare se desfisoard pe un numir de 574 de lovituri, prin

parcurgerea incercarilor din Tabel I11.3. Cerintele fiecdrei probe §i metoda(procedura) de verificare sunt

prezentate pe larg in Planul de testare §i evaluare PTED MM 738-AP-T,Capitolul 2.3.2.

Loturile se cantitatile de lovituri ce vor fi utilizate pentru testare sunt prezentate in tabelul II1.3.

Tabel I11.3 —Loturi si cantititi de lovituri utilizate pentru testare in cadrul testelor

Numir lovituri .
Numir lovituri Ia dispozitia Nnn::‘:- g:: r::e( tl::ti::cn :m:
Nr. Denumire Tip Lot utilizate la comisiei pentru p::h te la dispoxitia comisiel de
ert. loviturd proiectil | asamblare testare teste i )
[lov] suplimentare 1
[lov] i
Lovituri cu
proiectil perforant
L perforant s 1/2022 574 58 632
frasor APT

Rezumatul programului de testare

Loturile si cantitétile de munitie care au parcurs programul de testare si distributia acestora in cadrul

testelor/incercérilor sunt prezentate centralizat in Tab.I11.4.

Tabel I11.4 —Loturi i cantitiiti de lovituri utilizate pentru testare in cadrul testelor

Nr. Cod Denumire test/ incercare Numar de Observafii
ert. incercare lovituri
necesare
lot 1/2022
1. 23.2.1.1 Verificarea parametrilor balistici Vj;eq 30
* T, » Pmaxmeds Pmax.max
2. 23221 Verificarea aspectului exterior, 20
dimensiunilor si acoperirilor de
protectie tub cartus
2.3.22.2 | Verificarea masei tubului cartus 20 Reutilizare tuburi de la incercarea 2.3.2.2.1.
23223 Verificarea volumului interior 20 Reutilizare tuburi de la incercarea 2.3.2.2.1.
tubului cartus
- 23.224 | Verificarea caracteristicilor mecanice o 20
si 8 ale tubului cartus
6. 23225 Verificarea fortei de desertizare 20 Reutilizare tuburi de la fincercarea 2.3.22.1.
Acuplarea se face cu proiectilele utilizate la
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Nr. Cod Denumire test/ incercare Numdr de Qbservatii
cri. incercare lovituri
necesare
lot 1/2022
probele 2.3.2.4.1 si 2.3.2.4.2 dupd efectuarea
acestora.

T 23.23.1 Verificarea aspectului exterior si a 20 Se utilizeazd SPA ce echipeazi tuburile de la
dimensiunilor SPA incercarea 2.3.2.2.1.

8. 23232 | Verificarea masei SPA 20 Se utilizeazd SPA ce echipeazi tuburile de la

incercarea 2.3.2.2.1.

9. 23233 | Verificarea rezistentei ohmice a SPA 20 Se utilizeazi SPA ce echipeazi tuburile de la

incercarea 2.3.2.2.1.

10. 23234 | Verificarea SPA la trecerea unui curent 20 Se utilizeazi SPA ce echipeazi tuburile de la
electric incercarea 2.3.2.2.1.

11. 2324.1 Verificarea aspectului exterior 20 Se utilizeazd proiectilele ce se sertizeazd cu
(acoperiri de protectie, inscriptii) si tuburile de la incercarea 2.3.2.2.1 pentru
controlul dimensional al proiectilului efectuarea incerciirii 2.3.2.2.5
perforant trasor

12. 23242 | Verificarea masei proiectilului 20 Se utilizeaz# proiectilele ce se sertizeazd cu
perforant trasor tuburile de la incercarea 2.3.2.2.1 pentru

efectuarea incerciirii 2.3.2.2.5

13. 23243 Verificarea rezistentei proiectilului si 30
comportirii briului forfator

14. 23244 Verificarea fixdrii sigure a coafei 30
balistice ce echipeazi proiectilul
perforant trasor

15. 23245 Verificarea duratei de ardere i a 30
vizibiliti{ii trasorului ce echipeazi
proiectilul perforant trasor

16. 23.24.6 | Determinarea coeficientului de 30
rezisten{d la inaintare si a indicelui de
formi al proiectilului

b g 23247 Verificarea  grupiirii  proiectilelor 30
perforante trasoare

18. 23251 Verificarea aspectului exterior, al 30

dimensiunilor si a masei totale a

loviturii
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Nr. Cod Denumire test/ incercare Numdr de Observatii
eri. Incercare lovituri
necesare
lot 1/2022
19. 2.3.252 | Verificarea prin trageri cu instalatia 30 Reutilizare lovituri de la incercarea 2.3.2.5.1.
balistici a asamblirii corecte a loviturii
20. 23.253 | Verificarea loviturii asamblate Ia 30
trepidare
21. 23254 | Verificarea loviturii asamblate pe 30
simulatorul de imitare a transportului
(SIT)
22. 23255 Verificarea loviturii asamblate la 30
vibratii
23. 23.25.6 | Verificarea prin trageri a loviturilor 30 Utilizare lovituri de la incercarea 2.3.2.5.3.
trepidate
24. 23257 Verificarea prin trageri a loviturilor supuse 30 Utilizare lovituri de la incercarea 2.3.2.5.4.
probelor la SIT
25. 23258 Verificarea prin trageri a loviturilor vibrate 30 Utilizare lovituri de la incercarea 2.3.2.5.5.
26. 23259 Verificarea prin trageri a loviturilor Ia 30
temperatura ridicata (+50°C)
27. 232510 | Verificarea prin trageri a loviturilor la 30
temperaturi sclizuti (<40°C)
28. 2.3.2.5.11 | Verificarea loviturii la ceati salini 30
29. 232512 Verificarea prin tragere a loviturii supuse Ia 27 Utilizare lovituri rimase de la incercarea 2.3.2.5.11.
ceatii salini
30. 2.32.5.12 | Verificarea capacitiifilor de perforare 30
31. | 232514 | Verificarea prin trageri a loviturii in conditii 18
reale de functionare cu instalatia
artileristici AK-306
32. 23.26.1 Verificarea prin trageri a loviturii in regim 96 Acest test nu condifioneaza finalizarea etapei 3 din
automat cu instalaiile artileristice AK-306 proiectul 6PTE/2020. Verificarea se va executa de
si AK-630 montate pe navi citre CN. ROMARM S.A. fin cadrul activitafii de
omologare.
Total lovituri lot 1/2022 necesare pentru PTED: 574
Total lovituri necesare pentru PTED + lovituri la dispozitia 632

comisiei de testare (10 % din total necesar la teste ):
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REZULTATELE ACTIVITATILOR DE TESTARE

in urma parcurgerii *Planului de testare si evaluare de dezvoltare “aferent contractului 6PTE pentru
etapa 111/2022 pentru produsul ”Loviturd calibru 30 mm cu proiectil perforant-trasor pentru
instalatiile artileristice navale AK-306/AK-630” au rezultat urmatoarele rezultate ale activitafilor de

testare:

Fig. IIL.17 - Verificare proiectilului perforant irasor
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Fig. I11. 20 - Verificarea capacitdfilor de perforare
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Fig. I11.21 - Verificarea vitezei inifiale

Fig. 11122 - Verificarea grupdrii proiectilelor



LE

(Dalf-) PInzpos panjvtadiua) vy dopmntao) v 1a80.4 utid paipotflio ) - ¢TI 814




Fig. I11.23 - Verificarea suruburilor portamorsda

Fig. I11.24 - Verificarea tuburilor cartus
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Fig. 11126 - Verificarea proiectilelor asamblate
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CONCLUZII

1. Au fost executate integral testele prevdzute in Planurile de tragere experimentald
nr.1+42/2022 ale produsului "Lovitura 30 mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile
de artilerie navalda AK-306/AK-6307, lot 1-22-448, inregistrate la Societatea Uzina Mecanica
Plopeni S.A., beneficiar CN ROMARM SA.

2. Testele executate asupra loviturilor au condus la urmitoarele concluzii:

a) pentru evaluarea parametrului ”vitezi” s-au tras 296 lovituri, in condifii meteo
diverse, cu incitusdri de pulbere de azvirlire de mase diferite (intre 113 si 119g), cu forte de
sertizare diferite (intre 2600 si 3100 kgf/cm?), cu masa proiectilului variind intre 400 si 415g
(datoritd plajei tehnologice de fabricatie a proiectilului si a plajei de masa a trasorului presat
in corp, in functie de varianta constructivi) si cu executia tragerilor in poligon cu ajutorul a
doua tevi balistice (una cu varianta constructiva pentru inregistrarea vitezelor §i a presiunilor,
simultan, si alta cu variantd constructivd doar pentru inregistrarea vitezelor). Ca urmare,
rezultatele obtinute se incadreazi in o plaja larga de valori, de la o valoare minima de 860,6m/s
péna la o valoare maxima de 927m/s.

Evaluarea comisiei a rezultatelor testdrii, f{indind cont in paralel de experienta
contextuald obiectivd a activitifilor din background-ul tragerilor, au dus la urmitoarele
concluzii, cu recomandarea de a se implementa intr-un procent cat mai mare in desfagurarea
activitdtilor de omologare din Etapa 3, din 2022:

- toate tragerile s se execute cu munitie temperata la +15°C, minim 12 ore, conform
conditiilor din documentatia tehnologicad (cu exceptia cazurilor cind se executd probe
dinamice care necesitd alt regim de temperaturd). Aceastd condifie indeplinitd ar duce la
simplificarea formulelor de calcul balistic exterior (prin eliminarea corectiilor de temperaturé)
si, implicit, la diminuarea erorilor inregistrate. In acest sens, se impune dotarea poligonului cu
o camera climatic, care s asigure temperarea munitiei in regimul de temperaturid documentat;

- 0 datd cu stabilirea variantei constructive a trasorului, precum si a tehnologiei de
fabricare, incédrcare, presare si conditionare a acestuia, fluctuatiile de masa ale proiectilului
incédrcat cu masa pirotehnica se vor stabiliza. Acest lucru, coroborat cu 0 mai mare rigurozitate
in executia in sectia de uzinare a corpilor de proiectil, conduce la o ingustare considerabila a

intervalului de mase ale proiectilelor, cu o influenta pozitiva directa asupra constantei valorilor
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de viteza. Comisia propune micgorarea cotelor de toleranta din documentatia constructiva a
fabricatiei corpului de proiectil;

- folosirea unei forte de sertizare de 2800 kgf/cm?, precum si stabilirea in documentatie
a unui timp definit de mentinere a fortei de stringere asupra ansamblului corp proiectil — tub
cartusg;

- utilizarea pentru masurarea vitezelor doar a tevii balistice destinata masurérii acestui
parametru. Identificarea unei tevi balistice noi, care si fie utilizatd pentru probele de
omologare, ar fi utild, in contextul in care s-a constatat o uzura avansata atat la camera de
incércare, cat si pe ghinturi (in special in zona anterioard, de fortare). Aceastd uzura duce la
pierderea de presiune obtinutid in momentul deflagratiei pulberii si la scdderea forfei de
impingere a proiectilului spre inainte, deci la o pierdere de vitezi, variabila. Acest fapt a fost
constatat atit fizic, prin analizarea fevilor balistice, cét si analitic, prin evaluarea rezultatelor
inregistrate (constatindu-se o scadere a valorilor vitezei din luna mai pana in luna noiembrie,
la ambele tevi, dar mai evident la cea care inregistreaza si presiunea, la tragerea loviturilor cu
aceeasi masd de pulbere de azvirlire incartugata);

- eliminarea fluctuatiilor de curent in aparatura de masurare a timpului de deplasare a
proiectilului intre cele doud cadre prin folosirea unor cabluri standardizate, cu impedanti
recomandata cunoscutd si a unor conectori (mufe) care sd asigure un contact riguros. De
asemenea, evitarea tragerilor in conditii meteo nefavorabile (ploaie, vant, umiditate ridicata,
temperaturi extreme), pentru a facilita inregistrarea unor valori cit mai exacte, in conditii
standard;

- s-a definitivat masa de incartusare a lotului, in vederea tragerilor programate s se
desfésoare in cadrul programului de omologare stabilindu-se ca aceasta si fie ® = 116g.

b) pentru evaluarea parametrului ”presiune” s-au facut masurdtori pentru un
numir de 100 lovituri. Toate inregistririle au fost corespunzitoare;

¢) pentru evaluarea parametrului ”suprapresiune” s-au ficut misuritori
pentru un numir de 30 lovituri. Presiunea maxima maxima este inferioara limitei maxime
admise, proba este corespunzitoare;

d) pentru evaluarea parametrului “grupare” s-a tras un numir de 110

lovituri.

e —
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Atat la tragerile din poligonul Uzinei Mecanice Plopeni (cu determinarea gradului de
impriistiere la 200m), cét si la cea din poligonul Hirman (cu determinarea gradului de
impragtiere la 400m) rezultatele au fost corespunzitoare, confirménd faptul ¢ munifia este
sigurd, iar proiectilul este stabil gi predictibil pe traiectorie. De mentionat faptul cé in poligonul
Hirman conditiile meteo au fost la limita de executare a probei, cu vant lateral din dreapta cu
Sm/s, in rafale;

e) pentru verificarea puterii de "perforare” s-a tras un numair de 64 lovituri.

La probele realizate in Poligonul UMP, s-a incercat puterea de perforare cu un numér
de 34 proiectile asupra unei placi de blindaj de 40mm grosime, asezata oblic, la distanta de
100m. 5 din cele 34 proiectile au lovit placa, lasind urme adénci in blindaj, dar fard sa
reuseascd stripungerea. Comisia a constatat ulterior ¢ o parte laterala a suportului metalic pe
care era fixatd placa de blindaj avea zonele de rigidizare prin suduré rupte, ceea ce permitea
blindajului, la impactul cu proiectilul, sa se deplaseze spre inapoi. Acest fenomen fizic de lucru
mecanic al placii de blindaj a consumat din energia cineticd a proiectilului, diminuandu-i-i
capacitatea de perforare.

Ulterior toate cele 59 proiectile au demonstrat capacitatea de perforare a acestei
munitii. S-au tras zece proiectile asupra unei placi de 16mm asezatad perpendicular fata de sol,
la distanta de 100m. Toate au perforat. Apoi s-au tras 20 proiectile asupra unei placi de 40mm
agezatd perpendicular fata de sol, la distanta de 100m. Toate au rimas infipte in placa. S-a luat
decizia de a se apropia placa de blindaj de gura de foc la 95m. S-au tras 29 proiectile, din care
27 au perforat, iar doud au ramas infipte. De asemenea, s-a constatat ca placa a avut un joc de
aproximativ Smm fata de suportul rigid.

Proba este considerati concludentd, fiind superioard condifiilor impuse prin
documentatie, dar, pentru cd “perforarea™ este o caracteristica de bazi a acestei munitii, se
impun trageri suplimentare pentru a se reusi o descriere a functiei fi(distan{d)—(grosime
blindaj);

f) pentru evaluarea functionirii trasorului s-a consumat un numir de 230
lovituri. Au fost testate mai multe compozitii chimice (atit trasoare, cat si de aprindere),
variante constructive §i forte de presare diferite. S-au constatat neaprinderi ale trasorului,
aprinderi intdrziate, desprinderi ale trasorului, fragmentarea acestuia sau timpi de ardere
insuficienti.

e e e o e e e e
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Tragerea finald din poligonul Capu Midia a demonstrat cd compozitia chimica si
solutia constructivi aleasd (cu piulitd de blocare a trasorului) este bund, aprinzindu-se 58 din
60 de trasoare. Se impune o reluare in etapa 3 a acestei probe pentru a se demonstra timpul de
ardere si vizibilitate pe traiectorie, in conditii optime de observare a trasoarelor (cer senin sau

plafon de nori la peste 6000 m).

3. Comisia a analizat toate rezultatele obtinute in urma desfasuririi activititii de
experimentare $i documentele puse la dispozitie de citre producitor, concluzionind ci
produsul ”Loviturd 30 mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile de artilerie
navald AK-306/AK-630” indeplineste cerintfele din specificatia de produs cod S.P. MM
783.0.0.

4. Lovitura 30 mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile de artilerie
navaldi AK-306/AK-630 indeplineste cerintele functionale, de performanti si de
sigurantd, in conformitate cu documentatia tehnicii constructivi.

5. in urma deruliirii activitiitilor de testare a loviturii calibru 30mm cu proiectil
perforant trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630 — lot prototip industrial (lot
serie 0)” din PTED MM 738-AP-T si avind in vedere rezultate conforme obtinute
mentionate in RTED MM-738-AP-T, produsul functioneazi in conformitate cu conditiile

din documentatia tehnica constructiva.

6. In vederea incheierii activitifii de preomologare a produsului ,Lovituri
calibru 30mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630,
Partenerul 1 — CCIFN Constanta a intocmit Specificatia de produs cu numairul de
identificare SP MM-738-AP-T in cadrul cireia sunt prezentate caracteristicile tehnice si
functionale finale ale munitiei, metodele de proiectare si constructie, caracteristicele
componentelor principale, prevederi privind asigurarea calititii, metodele de livrare si
controlul produselor la depozitarea de lungi durati. Pe baza specificatiei de produs CO-
CN ROMARM SA va desfiasura activititile necesare omologirii produsului.

e —
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Documentatia constructivi a produsului

Documentatia de executie MM-738-0.0.0 (MC 235-8, CCIFN, 2022) si Specificatia de
produs SP MM-738-AP-T (MC 235-10, CCIFN, 2022) sunt documentele de baza pentru
fabricarea, receptia, ambalarea si livrarea produsului “ Loviturd calibru 30 mm cu proiectil
perforant trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630".

Urmitoarele ambalaje se verificd si receptioneazi conform documentatiilor specifice
fiecdruia dup@ cum urmeaza:-Caseta ambalaj — Documentatie MM 738-0.0.-C.A. si MM 738-0.0.-
IL.C.A, (MC235-11, CCIFN, 2022), - Lada ambalaj — Documentatie 711-324-00 (S.U.M. Plopeni S.A.)

Reprezentarea grafica a produsului

Schema produsului este prezentatd in Figura I11.29.

LOVITURA CALIBRU 30 MM CU PROIECTIL
PERFORANT TRASOR PENTRU
INSTALATIILE NAVALE AK-306/AK-630

LOVITURA ASAMBLATA
‘-I TUB CARTUS
PROIECTIL
PERFORANT TRASOR i
COAFA BALISTICA v CASETA AMBALAT
MM-738-0.0-C.A
SURUB PORTAMORSA v INCARCATURA DE
EKV 30 M/ EKV IM » AZVARLIRE MARCA 6/7 F!

Fig. I11.29 - Reprezentarea graficd a loviturii 30x165mm AP-T

Mentenabilitatea
Lovitura nu necesita costuri de intrefinere $i nici reparatii capitale pe durata de viata, in
conditiile respectérii normelor de depozitare.

Termenul de garantie al loviturii se stabileste dupa cum urmeazi:

— in exploatare-depozitare (dEpPOZIL) .........ccccenersensrcnnsascnssernsessessesssssaseeees 15 @M
—  in exploatare-depozitare (in ambalaj etans — la bordul navei) .................. 10 ani;
—  in exploatare-depozitare (in ambalaj neetang — la bordul navei)................. 3 ani.
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Materiale, procese de prelucrare si piese
Toate materialele care se intrebuinteazi in procesul de fabricatie al produsului trebuie sa

se incadreze in prevederile impuse in desenele de executie, standardele si specificatiile de
produs respective.

Materialele trebuie sa fie insotite de fise tehnice, certificate de calitate si de garantie, care
sa corespunda standardelor si specificatiilor de produs in vigoare. Materialele trebuie sa aiba
avizul compartimentului C.T.C. (control tehnic de conformitate) al uzinei constructoare.
Materialele, reperele §i subansamblurile care sunt asigurate de alti furnizori se verifica la
parametri de baza de cétre uzina care achizitioneazi.

Inainte de a fi folosite in fabricatic se verifica: amestecurile §i compozitiile pirotehnice
pentru trasor, capsele de aprindere si incarciturile de azvarlire. Folosirea altor materiale decat
cele indicate in documentatia de executie se face conform reglementarilor in vigoare.
Identificare si marcare

Toate elementele componente ale loviturii (proiectil, tub cartus, surub portamorsa) si
lovitura, trebuie sa fie marcate pentru o buna identificare astfel:

P Marcajul, metoda aplicdrii lui pe loviturd, continutul, marimea si locul amplasérii semnelor,
precum si distanta sa corespundi cu conditiile desenului MM-738-0.0.-1.L. Marcajul trebuie s fie clar.
La marcare nu se admite deformarea suprafetelor pieselor. La marcare se admite aglomerarea metalului
pe marginile liniilor semnelor, daca ele nu influenteazi asupra functiondrii produsului.

in cazul folosirii unei metode de marcare care deterioreazi acoperirea de protectie,
marcajul se va executa inainte de acoperire. Se admite de comun acord cu reprezentantul

beneficiarului, reinscriptionarea partiald sau totala cu anularea inscriptionarilor anterioare.

Cerinte de performanti a reperelor si subansamblurilor

Elementele de munitii din care se constituie lovitura trebuie sa corespunda desenelor
indicate si conditiilor tehnice previzute pentru fiecare. Ele trebuie s asigure o functionare

corespunzatoare ansamblului loviturii.

Pe fluxul de fabricatie toate reperele si subansamblurile care nu sunt nominalizate in
prezenta specificatiec de produs se vor verifica si receptiona conform cu prevederile

documentatiei de executie.
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Receptia tehnicd a loviturii
Receptia produsului se va face pe loturi de lovituri.
Formarea lotului:
-Un lot este o colectie omogeni de lovituri care au fost asamblate, incircate si ambalate intr-un
proces continuu dintr-o perioada limitata.
-Un lot va cuprinde un numdr de lovituri agreat de beneficiar si fabricant.
-Lotul va contine pulbere 6/7 Fl numai dintr-un singur lot.
-Lotul va contine proiectile din maxim 3 loturi.
-Lotul va contine suruburi portamorsa din maxim 3 loturi.
--Lotul va contine tuburi cartus din maxim 3 loturi.
Un lot consténd din proiectile si tuburi din diferite loturi este permis in cazul unei productii continue.
Loturile de lovituri se vor receptiona in 3 etape, astfel:
-recepiia tehnici;
-receptia prin trageri;
-receptfia ambalarii.
Pregdtirea pentru livrare
Livrarea loviturilor din uzina se face pe loturi de fabricatie, dupa ce s-a efectuat receptia
beneficiarului si s-a dat avizul reprezentantului beneficiarului privind corespunderea lotului.
Pentru fiecare lot de lovituri, uzina va intocmi un dosar cu actele de receptie, in doua
exemplare, din care unul la reprezentantul beneficiarului si unul la uzina constructoare.
Odati cu livrarea fiecarui lot se transmit de citre uzina constructoare si fisele de evidentd
calitativa a lotului astfel:
-un exemplar la depozit;
-un exemplar la laboratorul central.
Dispozitii finale
La expirarea termenului de garantie a unui lot, prin grija beneficiarului, se vor face
analize de laborator si incercéri prin trageri si functie de rezultatele ce se vor obtine, se va
hotéri una din urmatoarele situatii:
— prelungirea termenului de garantie;
— introducerea in reparatie a lotului;

— distrugerea lotului;
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Activitate 3.4. - Diseminare i participare la manifestari tehnico-stiintifice pe tematica

proiectului

Lucririle experimentale efectuate in cadrul proiectului de transfer tehnologic 6PTE “Loviturd
calibru 30 mm cu proiectil perforant trasor pentru instalatiile navale AK-306/AK-630 *au
condus la identificarea unor caracteristici de material care conferd munitiei 30X165 mm AP-
T caracteristici de performanta, siguranta si compatibilitate. Calitatile functionale ale acestora
coroborate cu parametrii balistici si tehnico-tactici ai munitiei 30x165mm AP-T au ficut
obiectul unor comuniciri prezentate in cadrul intdlnirilor cu reprezentantii MApN-

Departamentul pentru Armamente, in vederea omologarii lov. 30 mm AP-T.

In aceasta etapa activitatea de diseminare a constat in publicarea unui articol, dupd cum
urmeaza:

L. Alexandru-Dragos ADAM, Alexandru SAVASTRE, Diana-Carmen DUMITRAS, Razvan
Horia BOTIS - Study on the use of 3D scanning as a verification method in technical quality

control - Journal of Military Technology Vol. 5, No.1, Iunie 2022;

De asemenea a fost finalizatd pagina WEB a proiectului 6PTE pe site-ul Companiei

Nationale ROMARM SA: https://romarm.ro/proiecte-cercetare/ In care sunt prezentate in

detaliu, toate lucririle tehnico-gtiintifice realizate de partenerii implicati in realizarea

proiectului AIRSEA-PROTECT.
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Este de remarcat eficienfa rezultatelor obtinute prin derularea acestui proiect sub
auspiciile UEFISCDI in cadrul PNCDI-II/2019, Programul P.2“Cresterea competitivitifii
economiei rominesti prin CDI” Subprogramul 2.1. “Competitivitate prin cercetare,
dezvoltare si inovare” — Proiect de transfer tehnologic la beneficiarul industrial — finantarea
proiectului din fonduri de cercetare nationald a permis transferul documentatiei tehnice si
constructive de la partenerul MApN citre Compania Nationali ROMARM SA pentru
realizarea la beneficiarul industrial S. UM Plopeni SA — filiald a CN ROMARM, al acestui
produs, care va putea fi produs in tard i livrat la export de coordonatorul proiectului CN

ROMARM.

in afara obligatiilor contractuale asumate de CO si P1 cu UEFISCDI, produsul va fi
omologat (dupa tragerile pe nave militare in Portul Mangalia programate s se desfasoare in
28.07.2022) cu MApN intocmindu-se dosarul de omologare constituit pe baza Raportului
de Testare si Evaluare de Dezvoltare, al Auditului Configuratiei Functionale si Analizei
Omologarii Oficiale pentru “Lovitura 30 mm cu proiectil perforant trasor pentru

instalatiile navale AK-306/AK 630™.

Contact: Ing. Mihai BRATU, e-mail: mihai.bratu@romarm.ro, Bvd. Timisoara nr. 5B, Bucuresti,
Sector 6, Telefon: +4-021-317-197, Fax: +4-021-317-194, Mobil: +4-0728-855-713.

Director de proiect

Ing. Mihai BRA
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